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SoNderfertiguNg

FELTEN Dichtungstechnik entwickelt und fertigt 

dichtungen und Konstruktionsteile aus elastome-

ren und Kunststoffen in einem spangebenden fer-

tigungsverfahren auf speziellen CNC-Maschinen. 

die Herstellung mittels Zerspanung entsprechender 

Halbzeuge bietet im Vergleich zur konventionellen 

fertigung folgende Vorteile:

 Wirtschaftlich ab losgröße 1

 Kürzeste reaktionszeiten, bei Bedarf 

 innerhalb 24 Stunden

 Präzise fertigung und geringste toleranzen 

 durch hochgenaue Werkzeugmaschinen

 Variable abmessungen von 1mm bis 1500 mm

 einfache Modifikationen und 

 abstimmungsmöglichkeiten für 

 spezielle anwendungen.

 Sämtliche gängigen Werkstoffe in 

 hoher Qualität verfügbar

 Über 150 dichtungstechnische 

 Standardprofile verfügbar

 Sonderdichtungen und Konstruktionsteile 

 mit vergleichsweise geringem aufwand 

 herstellbar.

dieses fertigungsverfahren ist somit prädestiniert für 

zahlreiche anwendungen und Märkte:

 REpaR aTuR uND ERsaTzTEiLbEDaRF 

 wenn originaldichtungen nicht verfügbar sind

 ENT wickLuNg 

 Prototypen und Versuchsmuster können in 

 kürzester Zeit zu vertretbaren Kosten gefertigt 

 und modifiziert werden

 sERiENTEiLE 

 für die aufgrund der Stückzahl eine konventionelle 

 fertigung mittels Werkzeugen nicht wirtschaftlich ist.

 spEziELLE aNwENDuNgEN 

 für die konventionelle dichtungen aufgrund von 

 größe, geometrie, genauigkeit oder Werkstoff 

 nicht ausreichend oder nicht lieferbar sind.

unsere langjährige erfahrung in der dichtungstechnik 

sowohl als Vertragspartner der Parker Prädifa dichtungs-

gruppe als auch mit felten CNC-Seal gewährleistet unse-

ren Kunden eine optimale Beratung und Betreuung bei 

sämtlichen dichtungstechnischen Belangen und darüber 

hinaus.
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FERTiguNgsvERFahREN

die fertigung bei felteN CNC-Seal erfolgt durch Zerspa-

nung von Halbzeugen auf hochpräzisen drehmaschinen 

und 4-achsen drehzentren. entsprechende Modifikatio-

nen der ursprünglich für die Metallbearbeitung ausgeleg-

ten Maschinen sowie spezielle Bearbeitungswerkzeuge 

erlauben die Bearbeitung von elastomeren mit hoher ge-

nauigkeit sowie hervorragenden oberflächen. eine eigens 

für die elastomer- und Kunsstoffzerspanung entwickelte 

Software garantiert die für die  unterschiedlichen Werk-

stoffe optimierten fertigungsparameter. Sie enthält über 

150 Standardprofile in frei wählbaren abmessungen und 

ermöglicht eine effiziente und reproduzierbare erstellung 

der CNC-Programme. 

Werkzeuge mit spezifischen Schneidengeometrien und 

von höchster Schärfe ermöglichen die präzise Zerspanung 

von elastomeren und die erzeugung hochwertiger oberflä-

chen, eine breite Palette von Sonderwerkzeugen steht für 

die fertigung auch komplexer geometrien zur Verfügung.

SoNderfertiguNg

3

wERksToFFE

es können nahezu alle für fluidtechnische dichtungen rele-

vanten Werkstoffe verarbeitet werden, eine auflistung fin-

det sich auf Seite 10/11. Bei Bedarf stellen wir ausführliche 

Werkstoffdatenblätter zur Verfügung. 

durch unsere besonderen fertigungsmöglichkeiten ver-

bunden mit langjähriger erfahrung können wir auch zahl-

reiche Hochleistungskunststoffe wir Ptfe, PoM, Pa, PeeK, …. 

präzise und effizient bearbeiten.

fer t igungsver fahren, expressser vice, Werkstoffe

ExpREssFERTiguNg

eigener Maschinenpark, fertigung vor ort sowie die Be-

vorratung der gebräuchlichsten Werkstoffe bis zu einem 

durchmesser von 600mm geben uns die Möglichkeiten 

einzeldichtungen innerhalb kürzester Zeit zu fertigen und 

auszuliefern, bei rechtzeitigem auftragseingang in der re-

gel noch am selben tag. teure Maschinenstillstandszeiten 

können so wesentlich reduziert werden.
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soNDERDichTuNgEN uND 

koNsTRukTioNTEiLE

felten-CNC Seal eignet sich hervorragend für die Her-

stellung von kundenspezifischen Sonderdichtungen und 

Konstruktionsteilen aus elastomeren und Hochleistungs-

kunststoffen. durch die wirtschaftliche fertigungsmöglich-

keit von kleinen bis mittleren Stückzahlen werden neue 

Möglichkeiten für den einsatz von elastomeren eröffnet. 

auf unseren mit angetriebenen Werkzeugen ausgestatte-

ten drehmaschinen sind wir in der lage teile bis zu einem 

durchmesser von 500mm zu bearbeiten, bei reinen dreh-

konturen können durchmesser bis 1500mm realisiert wer-

den. Moderne Cad/CaM Systeme ermöglichen die sichere 

Beherschung selbst komplexer geometrien. 

Bei Bedarf übernehmen wir auch die entwicklung und 

Konstruktion der benötigten Bauteile.

fe l ten-CNC Seal

SoNderfertiguNg
ÜBerSiCHt SoNderdiCHtuNgeN uNd KoNStruKtioNSteile
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ÜBerSiCHt SoNderdiCHtuNgeN uNd KoNStruKtioNSteile
SoNderfertiguNg

ÜBerSiCHt SoNderdiCHtuNgeN uNd KoNStruKtioNSteile
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fa 101 fa 102 fa 103 fa 104 PN fa 105 PN fa 106 PN

fa 107 fa 109fa 108 fa 211 fa 212 fa 113

fa 213 fa 114 fa 115 fa 116 fa 117 fa 118

SoNderfertiguNg
ÜBerSiCHt StaNdartProfile

abstrei fer

felten CNC-Seal deckt mit über 150 Standardprofilen nahezu alle dichtungstypen für fluidtechnische anwendungen 

in der Hydraulik und Pneumatik ab. Sämtliche Profile können in beliebigen abmessungen bis zu einem durchmesser 

von 2500mm gefertigt werden. die Verwendung unterschiedlicher Werkstoffe ermöglicht eine optimale abstim-

mung auf die anwendung unter Berücksichtigung von Medium, druck, temperatur und Verfahrgeschwindigkeit.  

ffB 102ff 101 ff 102 ff 103 ff 105ff 104

ff 106 ff 107 ff 108

führungsr inge

fa 119
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SoNderfertiguNg
ÜBerSiCHt StaNdartProfile

fS 139 fS 141 fS 142

fS 101 fS 102 fS 103 fS 104fS 102 r fS 104 r

fS 120 fS 121 fS 124 fS 125

fS 126 - 128

fS 125 r

fS 129 fS 130 fS 131 fS 138 fS 283

fS 199

fS 110 fS 116

fS 119

fS 117 rfS 216 fS 117

fS 105 fS 106 fS 107 fS 108 fS 109fS 205

Stangendichtungen

Stützr inge

fSt 108 fSt 109 fSt 112fSt 110 fSt 111 fSt 113

fS 118
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SoNderfertiguNg
ÜBerSiCHt StaNdartProfile

Kolbendichtungen

fK 101 fK 102 fK 103 fK 104fK 102 r fK 104 r

fK 116 fK 216fK 110-112fK 109 d fK 109 H fK 109 N

fK 105 fK 106 fK 107 fK 108 fK 109fK 205

fK 141 fK 142 fK 199

fK 140fK 139 fK 238fK 126 fK 127 fK 138

fK 124 fK 125fK 123 NfK 123 fK 123 d fK 123 H

fK 117 fK 118 fK 119 fK 120 fK 122 fK 222

fK 145fK 144fK 143



fr 101 fr 102 fr 103 fr 104 fr 105 fr 106

fr 107 fr 108 fr 110 fr 111 fr 112

fr 117 fr 201

fr 202 fr 203 fr 204 fr 205 fr 206 fr 207

fr 113

fr 115 fr 116

ffl 101 ffl 102 ffl 103 ffl 104 ffl 106ffl 105

ffl 108 ffl 109 ffl 110
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SoNderfertiguNg
ÜBerSiCHt StaNdartProfile

rotat ionsdichtungen

fr 118 fr 119

Stat ische dichtungen und o-r inge

ffl 111



Pt
fe

-W
er

ks
to

ff
e 

- S
ta

n
d

ar
t

St
an

d
ar

d
w

er
ks

to
ff

e 
el

as
to

m
er

e

10

WerKStoffe

Bezeichnung: Härte:
temperatur-
bereich: 

eigenschaften:

HPu/u2 – Hydrolysestabilisiertes 

Polyurethan
95°Sh a -20°C bis +115°C

hervorragende Verschleiß- und extrusionsfestigkeit bei  

ausgezeichnetem elastischem Verhalten, fda-freigabe

HPu 55d Hydrolysestabilisiertes 

Polyurethan
55°Sh d -20 / +115°C erhöhte extrusionsfestigkeit

NBr - Perbunan 85°Sh a -30 / +110°C
geringe reibung, gute Verschleißfestigkeit, sehr gutes 

elastisches Verhalten

HNBr – 

hochgesättiges Perbunan
85°Sh a -20 / +150°C

erhöhte temperaturbeständigkeit, 

sehr gute Heisswasserbeständigkeit

fKM – fluorkautschuk 85°Sh a -20 / +220°C

Höchste temperaturbeständigkeit bei mineralölbasierten 

druckflüssigkeiten und in der Pneumatik, sehr gute 

Medienbeständigkeit

eePdM – ethylen-

Propylen-dien-Kautschuk
85°Sh a -45 / +150°C

Peroxydisch vernetzt, Verwendung bei Heisswasser/

dampf und glykolbasierten druckflüssigkeiten

MVQ – Silikon 85°Sh a -60 / +200°C
Hervorragendes temperaturverhalten, 

nur eingeschränkt mechanisch belastbar

tfe/P aflas (reg. trademark of 

asahi glass Comapany)
85°Sh a -5 / +200°C

ausgezeichnete temperatur und Medienbeständigkeit bei 

gutem mechanischem Verhalten, geringe Kälteflexibilität

Ptfe virginal – reines Ptfe 55°Sh d -200 / +260°C
außerordentliche chemische und thermische Beständigkeit, 

geringste reibung, mechanisch eingeschränkt belastbar

Ptfe modifiziert 58°Sh d -200 / +260°C
vgl. Ptfe virginal mit deutlich verbessertem flies- und 

abriebverhalten

Ptfe d05 – pigmentiertes Ptfe 57°Sh d -200 / +260°C
Ähnlich wie reines Ptfe mit verbessertem fließ- und Ver-

schleißverhalten

Ptfe i – Ptfe 

+15% glas +5% MoS2
58°Sh d -200 / +260°C

gute extrusions- und Verschleißfestigkeit, 

geeignet bei Mangelschmierung

Ptfe ii – Ptfe +40% Bronze 60°Sh d -200 / +260°C
Hervorragende extrusions- und Verschleißfestigkeit, 

Standardwerkstoff für gleitringe und führungselemente

Ptfe carbon – Ptfe +25% Kohle 60°Sh d -200 / +260°C
Sehr gute extrusions- und Verschleißfestigkeit, einsatz in 

Pneumatik und bei nichtschmierenden druckflüssigkeiten

Ptfe glas – Ptfe +25% glas 60°Sh d -200 / +260°C
Sehr gute extrusions- und Verschleißfestigkeit, 

sehr gute chemische Beständigkeit

Ptfe eko – Ptfe +10% ekonol 56°Sh d -200 / +260°C

gute extrusions- und Verschleißfestigkeit, einsatz bei 

weichen dichtflächen und mittlerer mechanischer 

Beanspruchung

Neben den Standardwerkstoffen stehen uns im Ptfe-Bereich zahlreiche weitere Compounds zur Verfügung die 

eine individuelle anpassung an die technischen anforderungen ermöglichen.
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WerKStoffe

Bezeichnung: Härte:
temperatur-
bereich: 

eigenschaften:

PoM Poyacetal 85°Sh d -45°C / +100°C
Sehr gute Verschleiß- und gleiteigenschaften, 

hohe druckfestigkeit

Pa Polyamid 85°Sh d -40°C / +110°C
gute Verschleiß- und gleiteigenschaften, 

hohe druckfestigkeit

uHMW-Pe – ultra hochmole-

kulares Polyethylen
61°Sh d -40 / +80°C

Sehr gute Verschleißfestigkeit und chemische Beständigkeit, 

eingeschränkte temperaturbeständigkeit

PVdf - Polyvinylidenfluorid -30 / +140°C
gute abriebfestigkeit, geeignet für dampfsterilisation 

und lebensmittel

für spezielle einsatzbedingungen stehen weitere elastomerwerkstoffe zu Verfügung:

C-HPu 72d: Polyurethan, Härte 72°Sh d für höchste mechanische Beanspruchung

lt-Pu: Polyurethan mit erweitertem tieftemperaturbereich bis -50°C

C-HPu: Hydrolysestabilisiertes Polyurethan mit gutem tieftemperaturverhalten

Sl-Pu: Schmierstoffgefülltes Polyurethan zur reibungsreduzierung
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elastomere:

hydrolysestabilisiertes Polyurethan (HPu)

Perbunan (NBr-fda)

ethylen-Propylen-dien-Polymer (ePdM-fda)

fluorpolymer (fPM-fda)

 Silikon (MVQ-fda)

Kunsstoffe:

Ptfe virginal

Ptfe glass

Ptfe conductive (elektrisch leitfähig)

PoM (Polyoxymethylen)

uHMW-Pe (ultrahochmolekulares Polyethylen)

Bei elastomeren und Kunststoffen mit ihren stark differierenden eigenschaften ist die auswahl eines geeigneten Werkstoffes 
entscheidend für eine wunschgemäße funktion in der anwendung. gerne beraten wir Sie hierzu ausführlich. Bei Bedarf 
können wir entsprechende labortechnische untersuchungen anbieten um z.B. die Medienverträglichkeit eines Werkstoffes 
zuverlässig zu prüfen. 
Neben den aufgeführten verarbeiten wir nahezu sämtliche verfügbaren Hochleistungskunststoffe wie z.B.  PVdf oder PeeK.



Felten Dichtungstechnik GmbH & CoKG

Emil-von-Keßler-Straße 6

D-75038 Oberderdingen

Tel.: 0 72 58 - 91 04 - 0

Fax: 0 72 58 - 91 04 - 44

info@felten-online.de


